D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZI MNO

. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n Szczegodtowej Specyfikacji Techregap wymagania dotyege wykonania i odbioru Robét
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznej "marm" w ramaclodbudowy drogi powiatowej Nr 2025W
Zakrze — Biernaty Srednie — do drogi nr 698 w miejscowszi Zakrze, o dt. 940 mb, od km 0+836 do km 1+776

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stosoyesmtgako dokument przetargowy i kontraktowy prwcaniu
i realizacji rob6t na drogach powiatowych.

1.3. Zakres Robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegétowe] Specyfikaa@chinicznej dotycz frezowania istniejcej nawierzchni
bitumicznej "na zimno" przed wykonywaniem nowychrstes nawierzchni i obejmaij

- nawizanie do istnigjcej nawierzchni bitumicznej - @iie pils nawierzchni bitumicznych na gt. do 5 cm.

1.4. Okre&lenia podstawowe
1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno- czynnd¢é techniczna, maga na celu poprawienie
réwnasci poprzecznej i podinej jezdni lub usugtia warstwy nawierzchni.

1.4.2. Destrukt - material mineralno-bitumiczny. rozkruszony dostaai odruchdéw zwgzanych lepiszczem
bitumicznym, powstaty w wyniku frezowania warstwaplwarstw nawierzchni drogowej w temperaturze ctoGz
Pozostale okienia podstawoweaszgodne z obowiujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne warunki dotycace Robét

Wykonawca Rob6t jestdpowiedzialny za jak@ ich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentacja Projektew
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogolne dotygee Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania agolin

2. MATERIALY
Nie wysepuja.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne dotycrce spratu
Wymagania ogoélne dotygee sprztu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogoélne".

3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy zastosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno hkeedona
glebokas¢ z doktadnécia okreslona w p. 5 n/n SST.

Frezarka powinna ldy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej rOw§td oraz pochylé
poprzecznych i podiinych powierzchni po frezowania Wymagadwnas¢ okreslono w p. 5 n/n SST.

Do matych Robét (naprawy exi jezdni) Inspektor Nadzoru me dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.
Szerokaé¢ bebna frezugcego powinna hyydobrana zalmie od zakresu Rob6t. Przy lokalnych naprawachokoéé
bebna mae by dostosowana do szerckd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowargtej szeroksei
jezdni szerok&t bebna skrawajcego powinna by co najmniej 1800 mm (frezarka musi ¢bysterowana
elektronicznie).

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyegee transportu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagagizne".

4.2. Transport destruktu
Do transportu destruktu nalestosowd samochody samowytadowcze..

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét
Ogoblne zasady wykonywania Rob6t podano w SST D.M@OO0 "Wymagania ogdlne”

5.2. Wykonanie frezowania

Frezowanie nawierzchni bitumicznej nafevykona na powierzchniach okénych szczegétowo w Dokumentacii
Projektowej.

Do frezowania naly uwzy¢ frezarke sterowan elektronicznie, wzgiddem ustalonego poziomu odniesienia.
zachowujc spadki poprzeczne i niwededrogi oraz rown&t powierzchni okréong j.n. Frezowanie najmniej 1800
mm. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na gbokas¢ projektowan z dokfadnécia + 5 mm.

Nieréwndici sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metgotats zgodnie z BN-66/893104 [I] przyzwciu klina
pomiarowego o szerokoi 40 mm. nie powinny wyno&iwiecej niz 12 mm. Frezy nie powinny bynadmiernie
zwyte aby powierzchnia po frezowaniu nie byta zbytoglowata. Styk gsiednich przeég frezarki powinien by
mozliwie na tym samym poziomie; dopuszczalnaniéa pozioméw mge wynost + 3,0 mm.

Po zakaczeniu frezowania, powierzchnia po tej czyémopowinna by oczyszczona tego samego dnia.
Do frezowania nawierzchni w terenie zabudowanymeayalstosowd frezarki z odpylaniem lub stosowa
czyszczenie stiubwanej powierzchni na mokro. Uzyskany destrukt halgrzetransportowana plac przerobowy
z zainstalowam mieszark z przeznaczeniem do wytwarzania mieszanki minejalidestruktu i kruszywa
naturalnego, doziarnionegwirem kruszonym) oraz mieszanki mineralno-cementewmlsyjnej (m-c-e).

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci Robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi Robdt podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania og6in

6.2. Kontrola jakosci Robét
Kontrola jakdci Robét podczas frezowania nawierzchni na zimnevippea obejmowé pomiary okrélone
w tablicy I.

Tablica |. Zakres i czstotliwosé badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwosci Czestotliwosé bada kontrolnych
l. Rownai¢ podiuzna tata 4-metrows co 20 m

2 Rownas¢ poprzeczna tatg co 20 m

3 Spadki poprzeczne Co25m

4 Szeroké¢ frezowania Co25m

5 Glebokas¢ frezowania Na biezgco

Dopuszczalne nieréwidoi powierzchni po frezowaniu okdleno w p. 5.2.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powirtig¢ zgodny z okrdonym w Dokumentacji Projektowej,
z toleranc + 0.5° o.

Szeroka¢ frezowania powinna liyzgodna z okrdong w Dokumentacji Projektowej z doktadémig £ 5 mm.
Gilebokas¢ frezowania powinna lkiyzgodna z okrdong w Dokumentacji Projektowej z doktadémig + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w SST D.M.0000Wymagania ogoélne”.

Jednostk obmiarovs Robo6t zwizanych z frezowaniem nawierzchni jest > msfrezowanej nawierzchni
na okrélona glebokas¢.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robot podano w SST D.M.Q0®0ONymagania ogolne".

Odbiér Robot zwizanych z frezowaniem nawierzchni jest dokonywany zssadach odbioru Robot
zanikajcych i ulegajcych zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w SST.DOM)O.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platng¢ za | n? str&zowanej nawierzchnidalzie dokonana na podstawie obmiaru i oceny stak®obotw oparciu
0 pomiary i wyniki bada laboratoryjnych.

Cena wykonania Robot obejmuje:

-prace pomiarowe.

-frezowanie nawierzchni na okiena glkcbokas¢ z zachowaniem wymaganej révégooraz pocli\ len
poprzecznych i podimych.

-odwiezienie strdowanego materiatu do miejsca wytwarzania mieszamikeralnej,

-uporzdkowanie miejsca prowadzonych Robat,



-przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
|. BN-68/893l -04 Drogi samochodowe. Ponm@awnasci nawierzchni planografem i tat



