D — 05.03.05b NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.WAR STWA
WIAZACA i WYROWNAWCZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaafihhicznej (SST)gswymagania ogoine dotygee
wykonania i odbioru robét drogowych zmanych z wykonaniem warstwy aégcej | wyroOwnawczej
nawierzchni z betonu asfaltowego w ramadhudowy drogi powiatowej Nr 2025W Zakrze — Biernay Srednie —
do drogi nr 698 w miejscowéci Zakrze, o dt. 940 mb, od km 0+836 do km 1+776

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowjica podstaw opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej stosowanej jako dokumenefargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagb6t
na drogach.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét zaanych z wykonaniem
i odbiorem warstwy:

Warstwy whzacej AC 16W — na zatokach autobusowych

Warstwy wyrownawczej AC 11W- pod warstécieralrs na jezdni

Warstwe wiazaca i wyrbwnawca z betonu asfaltowego moa wykonywé dla drég kategorii ruchu
od KR1 do KR6 (okréenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). @w@ne mieszanki betonu asfaltowego
0 wymiarze D podano w tablicy 1.
Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . . b
ruchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC11W 2-AC16W
KR 3-4 AC1l6W, AC22W
KR 4-5 AC1l6W, AC22W

nPodziat ze wzgdu na wymiar najwkszego kruszywa w mieszance.
»Dopuszcza siAC11 do warstwy wyrownawczej do kategorii ruchu3<iRR6

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadeq s¢ z jednej lub kilku warstw skacych do przejmowania
i rozktadania obaren od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wjzaca — warstwa nawierzchni gdizy warstvg scieralry a podbudow.

1.4.3.Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej géabaitozona na istniejcej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do zdoia kolejnej warstwy.

1.4.4 Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszgpiszcza asfaltowego.
1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — ofemie mieszanki mineralno-asfaltowej, winiajace t
mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu zeeaslzgha najwgkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowltasej kruszywo o uziarnieniuggtym lub nieciglym
tworzy struktue wzajemnie klinujca sie.

1.4.7.Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechpgzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.8.Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podiath i pétsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk&@ ziaren kruszywa, okéwna przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.



1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: f6~4mm oraz d > 2 mm.
1.4.11 Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: B mm, ktdrego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.12 Pyt — kruszywo z ziaren przechadych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypetniacz — kruszywo, ktorego gtisza cz$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetiacz miegza
kruszywo, ktére sktadaesiz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodor&tlemapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowatdzelnie).

1.4.14 Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej lyator nadaje dodatnie tadunkigsikom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15.Pozostate okidenia podstawowegszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymamga ogélne” pkt. 1.4.

1.4.16.Symbole i skroty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy yicej i wyréwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy okéaniu wielkaici ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okéaniu wielkdci ziaren kruszywa),

C- kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wigciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producerierj@ nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predumae dostarcz§ odpowiednie informacije, jednak
nie jest do tego zoboywdany),

MOP - miejsce obstugi podidych.
2. MATERIALY

2.1. Og6Ine wymagania dotycgce materiatow
Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, poda SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogéine” [1] pkt. 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimerfaity wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podarabiicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicyn2zna
stosowa inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techgizn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstiayacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 | AC11W,AC16W 50/70 -
KR3 - KR4 | AC16W,AC22W 35/50, 50/70 PMB 25/55-60
KR5 -KR6 | AC16W AC22W 35/50 PMB 25/55-60

Asfalty drogowe powinny spetiiavymagania podane w tablicy 3. Polimeroasfalty
powinny spetnid wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgHNN12591 [27]

L.p. Wiasciwosci Metod_a Rodzaj asfaltu
badania 35/50  50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426[21] 35+50 50+70

2 | Temperatura reknienia °C PN-EN 1427[22] 50+58 46+54

3 | Temperatura zaplonu, °C PN-EN 22592[62] | 240 230
nie mniej nk

4 | Zawartd¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592[28] 99 99
nie mniej nk




5 Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,5
nie wiecej niz

6 | Pozostala penetracja po % PN-EN 1426 [21] 53 50
starzeniu, nie mniej al

7 | Temperatura rgknienia | o PN-EN 1427 [22] 52 48
po starzeniu, nie mniejni

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawarts¢ parafiny, % | PN-EN12606-1[30] 2.2 2.2
nie wiecej niz

9 | Wzrosttemp. mknienia | op PN-EN 1427 [22] 8 9
po starzeniu, nie weej niz

10 | Temperatura lamlivioi °C PN-EN 12593 [29] 5 8
Fraassa, nie wtej niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowangohmerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN 14023 [59]

Gatunki asfaltow modyfikowanych
Wymaganie L Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Wihasciwosé badania Jednostka 25/55 — 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja
w pasrednich ;
temperat- | cnetracia PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25.55 3
rach eksploa | w25°C
tacyjnych
Konsystencja
w wysokich
temnerat Temperatura PN-EN 1427 [22 °C > 6C 6
rach eksploa | migknienia
tacyjnych
Sita rozcagania | pn.EN 13589 [5E )
(mata pedkosé Jicnr >2 w5°C 3
rozciggania) PN-EN 13703 [57]
Sita rozcijgania
w 5°C (diva PN-EN 13587 52 ,
Kohezja pedkosé rozch PN-EN 13703 [57] Jlenr NPD? 0
gania)
Wahadto Vialit
(metc-da PN-EN 13588 [54 Jient NPLC? 0
uderzenia)
Stalai¢ kon- Zmiana masy % >05 3
systencji Pozostata PN-EN 1426 [21]] % >40 3
(Odpnorna¢ penetraci
na starzenie | Wzrost tem
wg PN-EN | peratury PN-EN 1427 [22 °C <8 3
1260°-1 luk migknienie
-3[31]
Inne Temperatura PN-EN ISO 2592 .
wiasciwosci zaplonu [63] c =235 3
Temperatura | pn_gN 12593 [29] °C <-12 6
tamliwosci
Nawrét spezysty | PN-EN 13398 [51] % >50 5
w 25°C
Nawrét spezysty 0
w 10°C NPD?
Zakres PN-EN 14023 [59] o b 1
plastycznéci Punkt 5.1.9 TBR
Stabilnag¢
magazynowania| PN-EN 13399 [52] oc <5 2
Ré&znica tempe | PN-EN 1427 [22] -
ratur miknienia




dodatkowe Stabilng
magazynowania| PN-EN 13399 [52]
Rénica PN-EN 1426 [21] | O™ NPD* 0
penetracji
Spadek tempe
ratury meknienia| PN-EN 12607-1
po starzeniu wg [31] °C TBR 1
PN-EN 12607 | PN-EN 1427 [22]
-1 lub -3[31]
Nawrdt spe
zysty w 25°C po
starzeniu wg PN >50 4
EN126071IUb Ty EN 12607-1
-3[31]
Nawrot spe- PN-EN[3113]398 51] ”
zysty w 10°C po
starzeniu wg PN NPD? 0
EN 12607-1 lub
-3 [31]
aNPD — No Performance Determined (sefiavos¢ uzytkowa nie okrélana)
»TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinne ailbywa w zbiornikach, wykluczapych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposzonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcy@hiornik
roboczy otaczarki powinien Byizolowany termicznie, posiaélautomatyczny system grzewczy z tolerantj
5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien ldymagazynowany w zbiorniku wypogsaym w system grzewczy fredni
z termostatem kontrolagym temperaturz doktadnécia + 5°C. Zaleca siwyposaenie zbiornika w mieszadto.
Zaleca sj bezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleunikaé wielokrotnego rozgrzewania
i chiodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosmwaoraz unikd niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaltow rénego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wazacej | wyrdbwnawczej z betonu asfaltowego nglstosowd kruszywo wedtug PN-EN 13043
[44] i WT-1 Kruszywa 2008 [64], obejmuge kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniaceudgywa
powinny spetnia wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2008 ¢$¢Z22 — punkt 2, tablica 2.1, tablica 2.2 ,
tablica 2.3.Skladowanie kruszywa powinnoe sbdbywa& w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inwymiarze lub pochodzeniu. Pogosktadowiska musi
by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wyipelra powinno giodbywa w silosach wyposanych w
urzadzenia do aeracji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepim asfaltowego i kruszywa, gwaraatggo
odpowiedn przyczepnéc (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoidanieszanki mineralno-asfaltowej

na dziatanie wody, natg dobr& i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krusey
lepiszcze wart& przyczepnéci okreslona wedlug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynasitaajmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pajcze i kraw ¢dzi
Do uszczelnienia pgtzenr technologicznych (tj. zEzy podhinych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w #ym czasie oraz spoin stan@eych pohczenia ranych materiatéw lub pgtzenie
warstwy asfaltowej z ugglzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowd: a) materiaty
termoplastyczne, jak ¢y asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,
b) emuls¢ asfaltovs wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlogm lub aprobat technicznych
Grubai¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \sgno
— nie mniej nt 10 mm przy grubgei warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nt 15 mm przy grub&ei warstwy technologicznej wkszej n 2,5 cm.
Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest ddametylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okienych w aprobacie technicznej.
Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modygfikany
polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metadha gogco”. Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.



2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukgji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwagagta z warstwy Scieralrg) nalery stosowaé
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulspelyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i V8T
Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tabBJ66].

Emulsg asfaltovy mazna sktadowé& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarngieiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie nglenalewa emulsji do opakowa i zbiornikbw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce spratu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne gk{. 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot
Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagaic mazliwoscig

korzystania ze spetu dostosowanego do przigj metody robaét, jak:
— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym bidgglym, z automatycznym

komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzaniaszanek mineralno

asfaltowych,
— uktadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rovmakiadanej warstwy, — skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— walce ogumione
— szczotki mechaniczne i/lub inne adizenia czyszege,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolup termosami, — spgzdrobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycice transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigine” [1] pkt. 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolowhnyc
i zaopatrzonych w ugzizenia umaliwiajgce pgrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaajh je przed
Zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataimiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz naley przewozt w sposéb chrogcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinief przewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych
do przewozu materiatow sypkich, usfisviajgcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa mi® by transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach, beczkach
i innych opakowaniach pod warunkiepe, nie lgda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetts powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny bywyposaone w przegrody. Nie nalg uzywaé¢ do transportu opakouiaz metali
lekkich (maze zachodi wydzielanie wodoru i geda wybuchu przy emulsjach o pH ~ 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zatesci
od postpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbiaddm mieszanka powinnadyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeékniermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbuaoie, powinna zapewrdautrzymanie temperatury
w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnik&ywanych do transportu mieszanki powinny¢lozyste,
a do zwikania tych powierzchni nmima wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewptywaje szkodliwie
na mieszank

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM,Wymagania ogdlne” [1] pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przysjpieniem do robot Wykonawca dostarczyynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej (AC11W, AC16W, AC22W). Uziagnie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawrto
lepiszcza podane sv tablicach 5i 6

Wymagane whciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podagenstablicach 7, 8, 9 -
projektowanie empirycznie i tablicach 10,11 - pktgevanie funkcjonalne.



Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zevartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wigzacej i wyréwnawczej (projektowanie empirycznie) [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC11W AC16W AC16W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [nm] | od do od do od do od do
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 80
11,2 90 100 65 80 65 80 - -
8 60 80 - - - - - -
2 30 50 25 40 25 30 25 33
0,125 5 18 5 15 5 10 5 10
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 3,0 7,0 3,0 7,0
Zawarta¢ lepiszcza,
minimun Bhminas Brina,a Bhmina,a Bhmina,2
Minimalna zawartéc lepiszcza jest okéna przy zateonej gstasci mieszanki mineralnej 2,650
Mg/m?. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma gstasé (pe), to do wyznaczenia minimalnej
zawartdci lepiszcza podanwartdi¢ nalezy pomnay¢ przez wspotczynik a wedtug réwnanis
0~2,650/pd

Tablica 6. Wymagane widciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wizacej i wyréwnawczej,
KR1 + KR2 (projektowanie empiryczne) [65]

Warunki
Whasciwosé ZagszCzania | \jetoda i warunki badania  AC11W AC16W
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawartaé C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33 Vi v
. - - in3,0 in3,0
wolnych 2x50 uderze 2 [33], Vimax6.0 Vimax6.0
przestrzeni p.
Wolne o
przestrzenie C.1.2,ubijanie, | pN-EN 12697-8 [33], VFBrnss VFBrno
wypetnione 2x50 uderze p.5 VEBuieo VEBuieo
lepiszczem
Zawartg¢
wolnych C.1.2,ubijani
i ~--&,ubljanie, PN-EN 12697-8 [33],
pr.ZeStrZenl w 2x50 uderzé 5 [ ] VM Aninis VM Aninis
mieszance p.
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, przec.howywanle w 40°C
dziatanie wody | 2x25 uderze Z jednym cyklem I TSR ITSReo
zamraania,
badanie w 15°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza na goaco w otaczarce (zespole maszyn iadean
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikdw pragchowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowejtaczarkach, w tym tak wstpne, powinno by
zautomatyzowane i zgodne z regefibocz, a uradzenia do dozowania skltadnikéw oraz pomiaru tentpgra
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub pochodzeniu nafedodaw# odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewniagym utrzymaniezadanej temperatury z dokfadiniy + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) mieze przekracza 180°C dla asfaltu drogowego 50/70
i polimeroasfaltu drogowego PMB25/55-60 oraz 19@f&Casfaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minenahyakata temperatgr
whasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturaszanki mineralnej nie powinna dowyzsza
0 wigcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejagpefl w tablicy 12. W tej tablicy
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najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astajtaostarczonej na miejsce wbudowania, a nzgeg
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltdyepdrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 12. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposoéb i czas mieszania sktadnikoéw mieszanki mimesasfaltowej powinny zapewhiéwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku twérni, pod warunkiem
skoordynowania mizy soly deklarowanych przydatéa mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skfadnikéw, $eiavosci
objetosciowe) z zachowaniem brakuzrdc w ich wiaciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiaa

Podlaze (podbudowa lub stara warstég@eralna) pod warstywigzaca lub wyréwnawcz z betonu
asfaltowego powinno léyna catej powierzchni: — ustabilizowane gne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozastaliaznego kruszywa, — wyprofilowane, réwne i
bez kolein.

W wypadku podiga z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do ocenyaumasci nalery przyja¢ dane
z pomiaru rownéci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfa#02008 - punkt 8.7.2 [65]. Wymagana
réwnas¢ podiwzna jest okrélona w rozporgdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne [67]. W wypadku podi@ z warstwy starej nawierzchni, nieréwocionie powinny
przekracza wartasci podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Maksymalne nierowém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfadt@pomiar taf 4-
metrowy lub réwnowang metod) [65]

Maksymalna nieréwnig
Klasa drogi Element nawierzchni podiaza pod warstw
Wwigzaca [mm]
AS Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowegedania 9
T i wytgczania
GP Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone 10
pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, sgkania i
G wytaczania, postojowe, jezdnigcknic, 10
utwardzone pobocza
Z LD Pasy ruchu 12

Jezeli nieréwndci s3 wigksze ni dopuszczalne, to nalewyréwna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urgdzer usytuowanych w nawierzchni luly jograniczajcych
powinny by zgodne z dokumentagprojektows. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padianaley usurgé. Dopuszcza sipozostawienie oznakowania
poziomego z materiatdw termoplastycznych przy spala warunku sczepioi warstw wg punktu 5.7.

Nieréwndaici podtaza (w tym powierzchgiistniepcej warstwyscieralnej) naley wyrowna poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyrGwnawcze;.

Wykonane w podizu taty z materiatu 0 mniejszej sztywied (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)
nalezy usun¢, a powstate w ten sposob ubytki wypétmateriatem o wikiwosciach zblkzonych do materiatu
podstawowegdo (np. wypetnbetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidénzia podiaga
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to najeustali, jakie specjalnérodki naley podjp¢ przed
wykonaniem warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podia naleey wypelnié odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wediug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61pa@linnymi materiatami wedtug norm lub aprobat
technicznych.

Na podiau wykazujcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych
zaleca s stosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, waystSAMI
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lub z geosyntetykow wedtug norm lub aprobat tectmjch.
5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobewdny do przeprowadzenia
w obecnéci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu wgdeenie zgodnixi wihasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptV tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i w
cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada nalezy pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu s pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrici pracy otaczarki oraz prawidtod@ sktadu mieszanki mineralnej
na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi ndimg segregaej kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sgi pracy otaczarki naky zgromadz w silosie
lub zatadowd& na samochdd. Probki do badaalezy pobierg& ze skrzyni samochodu zgodnie z metolireslong
w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikowzymier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przysgpieniem do wykonania warstwy gigcej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona odcinek
probny celem fcislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz leste warunkéw zagszczania.

Odcinek probny powinien By zlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzjmierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynésto najmniej 500 f a dtugsé co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym
Wykonawca powinienzy¢ takich materiatéw oraz spitzi jakie zamierza stosowao wykonania warstwy.

Wykonawca mee przysipi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przezihiera technologii
wbudowania i zagszczania oraz wynikdw z odcinka probnego.

5.7. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaic nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu gbenia nawierzchni ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgizenie pajczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniealeganiem wody radzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podi (np. podbudowa asfaltowa), przedzeloiem warstwy wizacej z betonu
asfaltowego powinno gywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepisz¢z@,3 + 0,5 kg/m, przy
czym:

— zaleca sistosowé emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podi@ oraz porowati

mieszanki ; i mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nalg
uy¢ wieksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére poidaiu warstwyscieralnej
uszczelnij

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosgg rampy do skrapiania, np. skrapiarki
do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki
uliczne) oraz przy uggzeniach usytuowanych w nawierzchni lglbgraniczajcych. W razie potrzeby wdzenia
te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione padimaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zméan
organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagipowinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody. Czagiie dotyczy skrapiania rampgamontowas na rozkladarce.
w punktach 5.4 15.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltogpeyinien by zgodny z zaleceniami podanymi
w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltowasfaltowg nalez’y wbudowywa w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 14.
Temperatura otoczenia a@by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paalitdNie dopuszczaesuktadania
mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podc#aggo wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwyc dodatkiem obnajagcym temperatur
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 14. Minimalna temperatura otoczenia podezd®nywania warstwy vgzacej lub wyréwnawczej
Z betonu asfaltowego



Minimalna temperatura otoczemia [°C]
przed przysipieniem do rob6t w czasie robot

Warstwa wjzaca 0 +2

Rodzaj rob6t

Warstwa wyrownawcza 0 +2

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spehdiavarunki podane w tablicy 15.
Tablica 15. Witéciwosci warstwy AC [65]

Projektowana Wskaznik Zawarta¢ wolnych
Typ_ [ Wymigr grubas¢ warstwy zagszczenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[cm] [%(vIV)]
AC11W, KR1+KR2g 4,0+10,0 >98 3,0+6,0
AC16W, KR1+KR2g 5,0+10,0 >98 3,0+6,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢ bybudowywana rozktadagkwyposaong w uklad automatycznego
sterowania grubimi warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokuntaep projektovs. W miejscach
niedosgpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywaniegczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bygprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢actsi
i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny lByréwnomiernie zagszczone gzkimi walcami drogowymi. Do warstw
z betonu asfaltowego nalestosowd walce drogowe stalowe gtadkie z #iavoscig wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.

5.9. Pojczenia technologiczne
Pokczenia technologiczne nalewykona zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 pun&t65].

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogdlne zasady kontroli jakai rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbld] pkt. 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakien @b znakiem budowlanym B, certyfikat zgodcio
deklarac} zgodndci, aproba techniczy, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawtgy i

- ew. wykong wlasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania robdteiddéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t 6.3.Uwagi ogoine

Badania dziel si¢ na:
— badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawogyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy aswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia,
czy jakag¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfgith i ich skladnikéw, lepiszczy i materiatow
do uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy isfee, pohczenia itp.) spetniajwymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontrakiu, z riéap starannécia
i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybi& stosunku
do wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usuit.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywaé Inzynierowi na jegazadanie. Iriynier maze zdecydowa
0 dokonaniu odbioru na podstawie had&lykonawcy. W razie zastrzen Inzynier mae przeprowadzi badania
kontrolne wedtug pkt. 6.3.3.



Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni: — pomiar tempeyatu
powietrza,
— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltqegiczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-13
(36]),
— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
—wykaz ilgici materiatow lub grubiei wykonanej warstwy, — pomiar spadku
poprzecznego warstwy asfaltowej, — pomiar rédenevarstwy asfaltowej (wg pkt.
6.4.2.5), — pomiar parametréw geometrycznych pohocz
— ocena wizualna jednorodiwd powierzchni warstwy,
— ocena wizualna jakoi wykonania pajczer technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne gs badaniami layniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy $akmaterialtdw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i sittadnikéw, lepiszczy i materiatbw do uszczetnigp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltqraggczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.
Wyniki tych bada s3 podstaw odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem lada miejscu budowy zajmujegsi
Inzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywagjsie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por
powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

Rodzaj badé& kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowe] i wykorj z niej warstwy podano w tablicy 16.

Tablica 16. Rodzaj bad kontrolnych [65]

L.p. Rodzaj bad
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa
11 Uziarnienie
12 Zawarté¢ lepiszcza
13 Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego

14 Gestas¢ i zawartdé wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zag:szczenia

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rowna¢

2.4 Grubai¢ lub ilos¢ materiatu
2.5 Zawarta¢ wolnych przestrzenj
2.6 Wiasciwosci przeciwpdglizgowe

ado kazdej warstwy i na kade rozpoczte 6 00C:

nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby liczkizbpk

moze zosté zwigkszona (np. nawierzchnie drég w teren
zabudowy

»W razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

e

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianeg
odcinka budowy, Wykonawca ma prawgulat przeprowadzenia bafl&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydslj wspélnie o miejscach pobierania prébek i wyznaiczesdcinkow
czgsciowych ocenianego odcinka budowyzdeodcinek czsciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie
moze by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcineknienpowinien by mniejszy nt 20% ocenianego
odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i badé kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow egiowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zgdanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitrzowe g powtérzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione atpliwosci
ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnychabad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezagéelaboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsbgina, na ktorej niekorzgy
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przemawia wynik badania.
Whniosek o przeprowadzenie badaarbitrazowych dotycacych zawartéci wolnych przestrzeni
lub wskanika zagszczenia nalgy zlozy¢ w ciggu 2 miesicy od wpltywu reklamacji ze strony Zamavgizggo.

6.4. Wisciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawarte & WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.8
[65].

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe] podsaewartcci dopuszczalne
i tolerancje, w ktorych uwzgtinia s¢: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu probek, doktadiéanetod badé oraz
odstpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatdbw nalgy oceni& na podstawie badapobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczi&owngnie warstwy asfaltowej). Wygkowo dopuszcza
sic badania probek pobranych z wykonanej warstwy @staj.

6.4.2.Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubai¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12694Gporaz ilai¢ wbudowanego materiatu
na okrdlong powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbiegé od projektu o wartai
podane w tablicy 17.

W wypadku okrélania ilasci materiatu na powierzchypii sredniej wartéci grubGci warstwy z reguty
naley przyja¢ za podstaw caly odcinek budowy. lynier ma prawo sprawdgaodcinki czsciowe. Odcinek
czesciowy powinien zawier& co najmniej jedm dzienrmy dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowjzujg
te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubg¢ warstwy lub warstw przyjmuje skrednig arytmetyczn wszystkich pojedynczych oznadze
grubaici warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgdowym

Tablica 17. Dopuszczalne odchyiki grégbiowarstwy oraz iléci materiatu na okibonej powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznacaegrubdci oraz ilGci
1. — dury odcinek budowy, powierzchnia giisza ni
6000 |ub

— droga ograniczona krawanikami, powierzchnia <10
wieksza nk 1000™2|ub

2. — maty odcinek budowy <15

B — Pojedyncze oznaczenie gr&tio <15

aW wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warsfaigralna jest uktadana z apdeniem, warté¢ z wiersza B
odpowiednio obowaizuje; w pierwszym etapie budowy do gornej warstawierzchni obowgzuje wartéé
25%, a dodcznej grubéci warstw etapu 1 +~ 15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagzszczenie wykonanej warstwy, wyome wskanikiem zagszczenia oraz zawaftg wolnych
przestrzeni, nie ni@ przekrocz§ wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 15. Dotyczigdamlego pojedynczego
oznaczenia danej viawosci.

Okreslenie gstasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6
[32].

6.4.2.3. Zawart@& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarté¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla z mieszamineralno-asfaltowej lub wyikowo
powtérnie rozgrzanej prébki pobranej z nawierzchmié mae wykroczy poza wartéci dopuszczalne podane
w p. 5.2 0o wgcej niz 2,0 %(V/V).

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rigibadd nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

Spadki poprzeczne powinny bggodne z dokumentagprojektowvy, z tolerancj = 0,5%.
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6.4.2.5. Rown& podtwna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podheznej warstwy wizacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznyethery
stosowé metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub mejodwnowanej wyciu faty i klina, mierac
wysokai¢ przeéwitu w potowie diugéci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ri co 10 m. Wymagana réwo
podiwna jest okrédlona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadiogi
publiczne [67].

Do oceny rownéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznyelety
stosowdé metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub megjodbwnowanej wyciu faty i klina. Pomiar
nalezy wykonywat w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nadgm ocenianym pasie ruchu, nie rzadziejeo 10
m. Wymagana réwrid poprzeczna jest oldlena w rozporgdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostate weiwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kniétej jezdni, nie mze sk rézni¢ od szerokéci projektowanej
0 wigcej niz+ 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m hpaffwnej i krawedziach, powinny b
zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalptolerancy = 1 cm, przy czym co hajmniej 95% wykonanych
pomiaréw nie mge przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 mpainno réni¢ sie od dokumentacji projektowej o =5
cm.

Ztacza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinryrbwne i zwijzane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogiylegajce warstwy powinny kyw jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniertljgdnorodny, bez sfgan, deformacii,
plam i wykruszé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00MMVymagania ogdlne” [1] pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarovs jest™ (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaétgo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QNVymagania ogolne” [1] pkt. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektov, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramejltug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

Jeili warunki umowy przewidyj dokonywanie po#ces, to Zamawiajcy maze w razie niedotrzymania
wartasci dopuszczalnych dokoéaotracen wedtug zasad okénych w WT-2 [65] pkt. 9.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatnéci
Ogdlne ustalenia dotyseze podstawy ptatréoi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1]
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania T?warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije: - praamiarowe i

roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robét,
- oczyszczenie i skropienie podin
- dostarczenie materiatow i spta,
- opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie préby technologicznej i odcinka prékmeg
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgajsport na miejsce wbudowania, - posmarowanie
lepiszczem lub pokrycie ¢mg asfaltows krawedzi urzadzen obeych i

kraweznikow,
- rozlazenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego, -@lieikravedzi i
posmarowanie lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej, - odwiegesprztu.
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9.3. Sposab rozliczenia rob6t tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t olglenych niniejsz SST obejmuije:
- roboty tymczasowe, ktore potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, aleg@zekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysge, ktére g niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneoth6t
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogéine

10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgzane z badaniami materiatow wystijagcych w niniejszej
OST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczawiartdci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkalibw w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — €% 2: Metody bada

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $gtavosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtawosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtawosci kruszyw — Oznaczanie
ksztaltu ziaren za pomgevskaznika ptaskdci

7. PN-EN 9334 Badania geometrycznych wtawosci kruszyw— Czes¢ 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wshkik ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych witawosci kruszyw — Oznaczanie

procentowej zawarfgi ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych
9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtawosci kruszyw— Czesé 6:

Ocena wiéciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu
kruszywa

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtawosci kruszyw — Ocena
zawartdci drobnych czstek — Badania bkitem
metylenowym

11. PN-EN 93:-1C Badania geometrycznych wtawosci kruszyw — Czs¢ 10:
Ocena zawartei drobnych czstek — Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

12. PN-EN 109°-2 Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw —
Metody oznaczania odporéw na rozdrabnianie

13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wadavosci kruszyw —
Oznaczanie gptasci nasypowej i jamiskei



14.

15.

16.

17.

18.

19.

PIN-EN 10974

PM-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PM-EN 1097-7

PIN-EN 1097-8

PIN-EIN 1367-1

PM-EN 1357-3

PIN-EN 1426

PM-EN 1427

PM-EN 1428

PIN-EIN 1429

PM-EN 1744-1

PN-EN 17444

PN-EN 12591

PIN-EIN 12592
PM-EN 12593

PM-EN 12606-1

PM-EN 12607-1

i
PIN-EIN 12607-3

Badania mechanicznyveh 1 fizyezaych wlasciwosel kiuszyw —
Czesc 4 Oznaczame pustych preestrzeni suchego,
zageszezonego wypelniacza

Badania mechanicznyeh 1 fizyernych wlasciwosel kruszvw —
Czedé 5 Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w
suszarce z wentvlacig

Badania mechanicznych 1 fizyeznych wlasciwosci kruszyw —
Czesc 6: Oznaczande gestoscl ziaren 1 nastakliwosel

Badanda mechanicznyeh 1 fizyezaych wlascivwoscl kruszyw —
Czesd Ornaczame gestodci wypelniacza — Metoda
pilmometryczna

Badania mechanicznyeh 1 fizyezaych wlasciwosel kiuszyw —
Czesc &: Oznaczande polerowalnodcl kamienia

Badania wlasciwosci cieplivych i odpomedei kmuszyw na
dzialanie  czymnikéw  atmosferyeznyeh —  Cazese  1:
Dznaczanie mrozocdpornosel

Badanda wlaserwodel ciephch 1 ocdpornosel krmuszyw na
dzialanie czynnikdw atmosferyeznych — Czedé 3: Badanie
bazaltowe) zgorzeli sloneczne) metods gotowama

Asfalty 1 produldy asfaltowe — Oznaczanie penetracyi igla
Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczame temperatury
migkmienia — Metoda Pierscien 1 Eula

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie rawartodel wody
wenmlsjach asfaltownrch — Metoda destylacyi azeotropowe]
Asfalty 1 lepiszeza asfaltows — Oznaczanie pozostalodel na
sicie  enmlsji  asfaltowych oraz  trwalosc  podczas
magarynowania metods pozostalosed na sicie

Badanda chemicrnyveh wilasciwoser kbruszyw —  Amnaliza
chemiczna

Badania chemicznych wlasciwosci louszyw — Czesc 4:
Oznaczanie podamosct wypelniaczy  do  mieszanek
nuneralno-asfaltowych na dzialanie wody

Acfalty 1 produldy asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw
drogowych

Asfalty 1 produlay asfaltowe — Oznaczanie rozpuszezalnosed
Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczame temperatury
lamliwosci Fraassa

Asfalty 1 produlty asfaltowe — Oenaczame zawartosci
parafiny — Czesc 1: Metoda destylacyjna

Asfalty 1 produlkty asfaltowe — Oznaczande odpomodel na
twardmenie pod wphrwem ciepla 1 powietrza — Czesc 1:
Metoda ETFOT

For. Czeic 3: Metoda EFT
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33.

34.

35.

36.

31.

38.

39.

40.

41

43

45.

46.

47.

45

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12830

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

MNieszanki muneralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowyech na goraco — Czese 6 Oznaczanie
gestoscl objetosciowe) metoda hydrostatyczng

MNieszanki muneralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
muneralno-asfaltowych na goraco — Czesc 8§ Omaczame
zawartosct wolne) przestrzent

MNieszanki muneralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
muneralno-asfaltowych na gorace — Czesc 110 Okresleme
powiazamia pomiedzy kruszywem 1 asfaltem

MNieszanki muneralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
muneralno-asfaltowych na goraco — Czesc 12: Olyeslame
wrazliwoic na wode

MNieszanki muneralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
muneralno-asfaltowych na goraco — Czesc 13; Pomuar
temperatury

MNieszanki muneralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
muneralno-asfaltowyeh na goraco — Czesc 18 Sphywame
lepiszeza

MNieszanki muneralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
nuneralno-asfaltowych na goraco — Czesc 22: Kolemnowame
Mieszanky muneralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
nuneralno-asfaltowych na gorace — Czesc 27: Pobierame
probek

Mieszanks muneralno-asfaltowe — Metody badan mueszanek
muneralno-asfaltowych na goraco — Czesc 36 Oznaczame
grubosct nawierzehi asfaltowyeh

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu
emulsji asfaltowych lepkosciomierzem wyphywowym
Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Omaczanie sedymentacy
emulsji asfaltowych

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Omaczame wartosce: pH
emulsji asfaltowych

Kruszywa do mueszanek bifumicznych 1 powierzchowych
uttwalen stosowanych na drogach lotmskach 1 maych
powierzchniach przeznaczonyeh de muchu

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe - Oznaczante lepiszezy z

emulsyi asfaltowych przez odparowante
Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czese 1:
Oznaczanie indeksu  rozpadu  kationowych  emwulsj

asfaltowych, metoda z wypelniaczem nuneralnym
MNieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagama — Czesc 1:
Beton asfaltowy

MNieszanki muneralno-asfaltowe — Wymagania — Czesc 20:
Badanie fypu
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49 PN-EN 13179-1 Badania luszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek
bitmicznyeh — Czese 1 Badande metoda Pilerscienda 1 Kuli

0. PMN-EN 13179.-2 Badamia lansznw w&petm*{] acych stosowanyeh do mieszanek
bitumicznych — Czedé 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu
sprezyvstego asfaltdw modyfikowanych

32 PM-EN 13399 Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Oznaczande odpormosci na
magarynowanie modyiikowanych asfaltdw

33 PIN-EN 13587 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczame ciaghwoscs
lepiszezy asfaltowych metods pomia ciqgliwoscl

34, PMN-EN 13528 Asfalty 1 lep:szcm asfaltowe — Oznaczame kohezji lepiszezy
asfaltowych metods teste wahadlowego

533, PN-EN 13389 Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci
modyfikowanyeh asfaltow — Metoda z duldylometrem

6. PMN-EN 13614 Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie preyczepnodcl
emuls)i bitwnicenych przez zamuzenie w wodzie — Metoda =
kruszywem

57, PMN-EN 13703 Asfalty 1 lepiszcza  asfaltowe — Oznaczamie energil
deformacii

58, PN-EN 13808 Asfalty 1 lepiszeza  asfaltowe — ZFasady specyfileacys
kationowyeh emulsji asfaltowych

50, PMN-EN 14023 Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Zasady specyiikacyi asfaltéw
modyfikowanych polimesam

&60. PMN-EN 14188-1 Wipelniacze zlaczy 1 zalewy — Czedd 1 Specyfikacia zalew
na goraco

61. PMN-EN 14188-2 Wypelniacze zlaczy 1 zalewy — Czesc 2: Specyfikacja zalew
0a ZMuo

62, PMN-EN 22502 Przetwory naftowe — Oznaczande temperafury zaplonu 1
palenia — Pomiar metoda otwartego tygla Clevelanda

63. PMN-ENISO 2392 Oznaczanie temperatuy zaptcuu i palenia — Metoda

otwartego tvgla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Mstra Infrastruktury)
64. WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek nailmer-asfaltowych i

powierzchniowych utrwalena drogach publicznych, Warszawa 2008

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzctasaltowe na drogach publicznych
66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emudsjtaltowe na drogach publicznych
10.4. Inne dokumenty

67. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjréa 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpexd& drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podetn i p6tsztywnych. Generalna
Dyrekcja Drog Publicznych — Instytut Badawczy Diddostow, Warszawa 1997
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